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Паспорт рабочей программы
профессионального обучения

Программа профессиональной подготовки по профессиям рабочих и служащих по виду образования профессиональное обучение регламентирует содержание, организацию и оценку качества профессиональной подготовки обучающихся по профессии рабочего «Рамщик», код профессии 17710. Продолжительность (срок обучения) по программе профессиональной подготовки по профессии рабочего «Рамщик» составляет 4 месяца. Нормативную правовую основу разработки программы профессиональной подготовки рабочих и служащих (далее - программа) составляют:
− Зарегистрировано в Минюсте РФ 15 ноября 2022 г., регистрационный N 70949;
− Приказ Министерства просвещения Российской Федерации (Минпросвещения России) от 12 октября 2022 г. N 649н. «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам профессионального обучения»;
− Приказ Министерства юстиции Российской Федерации (Минюста России) от 24 марта 2020г. № 59 «Об утверждении Порядка организации профессионального обучения и  среднего профессионального образования лиц, осужденных к лишению свободы и отбывающих наказание в учреждениях уголовно-исполнительной системы Российской Федерации»;
− Профессиональный стандарт «Оператор лесопильных линий», утвержденный приказом Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 12.10.2022 №649 н;
− Единый тарифно-квалификационный справочник работ и профессий рабочих (ЕТКС). Выпуск №40,  утвержден Постановлением Государственного комитета СССР по труду и социальным вопросам и Секретариата ВЦСПС от 10 января 1985 г. N 7/2-13 (в редакции: 
− Методические рекомендации по разработке программ профессионального обучения на основе профессиональных стандартов, 2019 г.


Результаты обучения по программе

	Виды деятельности
	Профессиональные компетенции
	Практический опыт
	Умения
	Знания 

	ВД 1
 Выполнение вспомогательных операций при распиловке бревен (сортиментов)
	ПК 1.1  Ведение процессов подачи бревен (сортиментов) и удаления пилопродукции с рабочего места 

	- выполнение вспомогательных операций по перемещению бревен и брусьев в процессе продольной распиловки в пределах рабочей зоны;
- управление с пульта механизмами дозирующего устройства при подаче бревен в распиловку;
- регулирование равномерной подачи пачки бревен на разборное устройство и бревен в гидролоток или на конвейер;
- управление впереди- и позадистаночными рамными механизмами, осуществляющими подачу сырья;	
- удаление пилопродукции с рабочего места;
	- принимать и отбраковывать пиловочное сырье перед подачей на распиловку;
- осуществлять подачу бревен на распиловку;
- укладывать на трековую тележку вручную или при помощи подъемно-транспортных средств пилопродукцию для камерной сушки или транспортировки;
- формировать пакетный штабель с применением автолесовозов и автопогрузчиков;
- оценивать безопасность организации рабочего места согласно требованиям охраны труда;
- применять спецодежду, спецобувь, средства индивидуальной и групповой защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов;
	 - принцип действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей;
- принцип действия сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей;
- правила технической эксплуатации, технологический регламент работы оборудования;
- основные породы и пороки древесины;
- виды пилопродукции и их классификация;
- основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения;
- правила и способы формирования пакетных штабелей;
- требования охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены;
- требования к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест;

	
	ПК 1.2  Подналадка обслуживаемых механизмов по распиловке бревен (сортиментов)
	- подналадка расклинивающих ножей;
- установка и регулирование режущего инструмента в процессе работы;
- выполнение контрольно-регулировочных операций при подналадке обслуживаемых механизмов по распиловке бревен;
- проверка исправности используемых пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- замена и правка пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- организация профилактических работ и работ по обслуживанию оборудования и механизмов;
	- поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;
- настраивать режущий инструмент на режимы работы в обслуживаемом оборудовании;
- осуществлять пробную обработку пиломатериалов на технологическом оборудовании;
- определять припуски на обработку пиломатериалов и классы точности обработки;
- оценивать состояние пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- подбирать межпильные прокладки в постав;
- выполнять замену, правку и регулировку пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- производить осмотр, чистку и смазку обслуживаемого оборудования;
- соблюдать требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;
- производить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;
	- принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов;
- принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей;
- устройство и правила подналадки обслуживаемых механизмов;
- причины неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов;
- правила подбора межпильных прокладок в постав;
- признаки работоспособности режущего инструмента;
- правила смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- правила и способы подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен;
- основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения;
- требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;



Контроль и оценка результатов обучения по программе

	Результаты обучения

	Основные критерии оценки результата

	1
	2

	ПК 1.1 Ведение процессов подачи бревен (сортиментов) и удаления пилопродукции с рабочего места 

	

	- Принимать и отбраковывать пиловочное сырье перед подачей на распиловку;
- осуществлять подачу бревен на распиловку;
- укладывать на трековую тележку вручную или при помощи подъемно-транспортных средств пилопродукцию для камерной сушки или транспортировки;
- формировать пакетный штабель с применением автолесовозов и автопогрузчиков;
- оценивать безопасность организации рабочего места согласно требованиям охраны труда;
- применять спецодежду, спецобувь, средства индивидуальной и групповой защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов;

	ПК1.2 Подналадка обслуживаемых механизмов по распиловке бревен (сортиментов)
	- поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;
- настраивать режущий инструмент на режимы работы в обслуживаемом оборудовании;
- осуществлять пробную обработку пиломатериалов на технологическом оборудовании;
- определять припуски на обработку пиломатериалов и классы точности обработки;
- оценивать состояние пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- подбирать межпильные прокладки в постав;
- выполнять замену, правку и регулировку пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- производить осмотр, чистку и смазку обслуживаемого оборудования;
- соблюдать требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;
- производить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;

	Знания 
	

	З.1.Принцип действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей
	Описание  принципа действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей

	З.2. Принцип действия сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей
	Воспроизведение  принципа действия сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей

	 З.3. Правила технической эксплуатации, технологический регламент работы оборудования
	Объяснение  правил технической эксплуатации, технологического регламента работы оборудования

	З.4.Основные породы и пороки древесины
	Перечисление основных пород и пороков древесины 



	З.5. Виды пилопродукции и их классификация
	Объяснение видов пилопродукции и их классификации

	З.6. Основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения
	Описание основных видов брака пилопродукции, их классификация и способов предупреждения

	З.7. Правила и способы формирования пакетных штабелей
	Объяснение правил и способов формирования пакетных штабелей

	З.8. Требования охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены
	 Описание требований охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены

	З.9. Требования к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест
	Объяснение требований к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест

	3.10.  Принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов
	Перечисление принципа действия, правил технической эксплуатации, технологического регламента работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов

	З.11.Принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей
	Описание принципа действия, правил технической эксплуатации, технологического регламента работ накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей

	3.12  Устройство и правила подналадки обслуживаемых механизмов
	Воспроизведение устройств и правил подналадки обслуживаемых механизмов

	З.13. Причины неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов
	Перечисление причин неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов

	 З.14. Правила подбора межпильных прокладок в постав
	Объяснение правил подбора межпильных прокладок в постав

	 З.15. Признаки работоспособности режущего инструмента
	Перечисление признаков работоспособности режущего инструмента

	З.16. Правила смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен 
	Описание правил смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен 

	3.17. Правила и способы подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен 
	Перечисление правил и способов подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен

	3.18.Основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения
	Объяснение основных видов брака пилопродукции, их классификации и способов предупреждения

	3.19. Требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности
	Перечисление требований охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности
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[bookmark: _GoBack]Паспорт рабочей программы дисциплины

Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной программы профессионального обучения по профессии «Рамщик».

В результате освоения дисциплины обучающийся должен уметь:

- принимать и отбраковывать пиловочное сырье перед подачей на распиловку;
- осуществлять подачу бревен на распиловку;
- укладывать на трековую тележку вручную или при помощи подъемно-транспортных средств пилопродукцию для камерной сушки или транспортировки;
- формировать пакетный штабель с применением автолесовозов и автопогрузчиков;
- оценивать безопасность организации рабочего места согласно требованиям охраны труда;
- применять спецодежду, спецобувь, средства индивидуальной и групповой защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов;
- поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации;
- настраивать режущий инструмент на режимы работы в обслуживаемом оборудовании;
- осуществлять пробную обработку пиломатериалов на технологическом оборудовании;
- определять припуски на обработку пиломатериалов и классы точности обработки;
- оценивать состояние пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- подбирать межпильные прокладки в постав;
- выполнять замену, правку и регулировку пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- производить осмотр, чистку и смазку обслуживаемого оборудования;
- соблюдать требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;
- производить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;


В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать:


- принцип действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей;
- принцип действия сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей;
- правила технической эксплуатации, технологический регламент работы оборудования;
- основные породы и пороки древесины;
- виды пилопродукции и их классификация;
- основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения;
- правила и способы формирования пакетных штабелей;
- требования охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены;
- требования к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест;
- принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов;
- принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей;
- устройство и правила подналадки обслуживаемых механизмов;
- причины неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов;
- правила подбора межпильных прокладок в постав;
- признаки работоспособности режущего инструмента;
- правила смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен;
- правила и способы подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен;
- основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения;
- требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;















Контроль и оценка результатов освоения дисциплины

	Результаты обучения
(освоенные умения, усвоенные знания)
	Основные критерии оценки результата

	1
	2

	Умения
	Знания
	

	Принимать и отбраковывать пиловочное сырье перед подачей на распиловку
Осуществлять пробную обработку пиломатериалов на технологическом оборудовании
Определять припуски на обработку пиломатериалов и классы точности обработки
	Основные породы и пороки древесины
Виды пилопродукции и их классификация
Основные виды брака пилопродукции, их классификация и способы предупреждения
	Перечисление основных пород и пороков древесины

Объяснение видов пилопродукции и их классификации

Описание основных видов брака пилопродукции, их классификация и способов предупреждения

	Осуществлять подачу бревен на распиловку
Определять припуски на обработку пиломатериалов и классы точности обработки


	Принцип действия сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей Принцип действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей
Принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов


	Описание  принципа действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей


Описание  принципа действия рольгангов, цепных и ленточных конвейеров, околостаночных механизмов, накопителей






Перечисление принципа действия, правил технической эксплуатации, технологического регламента работы рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов

	Формировать пакетный штабель с применением автолесовозов и автопогрузчиков
Укладывать на трековую тележку вручную или при помощи подъемно-транспортных средств пилопродукцию для камерной сушки или транспортировки
	Правила и способы формирования пакетных штабелей


	Объяснение правил и способов формирования пакетных штабелей

	Оценивать безопасность организации рабочего места согласно требованиям охраны труда
Применять спецодежду, спецобувь, средства индивидуальной и групповой защиты в зависимости от вредных и опасных производственных факторов
Соблюдать требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности
Производить анализ травмоопасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности

	Требования охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности
Требования охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены
Требования к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест;\


	Перечисление требований охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности


Описание требований охраны труда, пожарной безопасности, производственной санитарии и личной гигиены


Объяснение требований к устройству, расположению и содержанию оборудования рабочих мест

	Поддерживать ритмичную работу технологического оборудования в соответствии с требованиями правил эксплуатации



	Правила технической эксплуатации, технологический регламент работы оборудования
Принцип действия, правила технической эксплуатации, технологический регламент работы накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей
Устройство и правила подналадки обслуживаемых механизмов
Причины неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов
	Объяснение  правил технической эксплуатации, технологического регламента работы оборудования


Описание принципа действия, правил технической эксплуатации, технологического регламента работ накопителей, сбрасывателей бревен, рамных тележек, брусоперекладчиков, расклинивающих ножей



Воспроизведение устройств и правил подналадки обслуживаемых механизмов

Перечисление причин неисправностей рольгангов, цепных и ленточных конвейеров и околостаночных механизмов

	Настраивать режущий инструмент на режимы работы в обслуживаемом оборудовании

	Признаки работоспособности режущего инструмента

	Перечисление признаков работоспособности режущего инструмента

	Подбирать межпильные прокладки в постав

	Правила подбора межпильных прокладок в постав

	Объяснение правил подбора межпильных прокладок в постав

	Выполнять замену, правку и регулировку пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен
Оценивать состояние пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен
	Правила смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен


	Описание правил смены и регулировки пильно-отрезных инструментов в механизмах по распиловке бревен

	Производить осмотр, чистку и смазку обслуживаемого оборудования

	Правила и способы подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен

	Перечисление правил и способов подналадки обслуживаемых механизмов по распиловке бревен




Тематический план и содержание учебной дисциплины

	Наименование
разделов и тем

	Содержание учебного материала, лабораторные и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся
	Объем
час

	1
	2
	3

	Тема 1. Основные понятия о резании древесины.

	Определение процесса резания. Геометрия резца.
Виды резания. Резание древесины вдоль волокон. Резании древесины в торец. Резание древесины поперек волокон.
	2

	Тема 2. Скорости резания и подачи.
	Скорости резания и подачи. 
Сила резания. Работа резания. Мощность резания. Факторы, влияющие на удельную работу резания.
	

	Тема 3. Процессы резания древесины.
	Пиление, строгание, фрезерование, сверление, долбление, точение, шлифование.
	2

	Тема 4. Разрезание ножницами или ножами.
	Разрезание ножницами или ножами листовых древесных материалов (бесстружечное резание).
	2

	Тема 5. Рамные пилы.
	Рамные пилы. Типы пил. Подготовка пил к работе.
	2

	Тема 6. Круглые пилы.
	Круглые пилы. Подготовка пил к работе.
	2

	Тема 7. Ленточные пилы.
	Ленточные пилы. Подготовка пил к работе.
	2

	Тема 8. Продукция и сырье лесопильного производства.
	Классификация пиленой продукции по породам и назначению.
	2

	Тема 9. Стандартизация размеров и качества.
	Стандартизация размеров и качества пиленой продукции.
	2

	Тема 10. Характеристика и стандартизация пиловочного сырья.
	Характеристика и стандартизация пиловочного сырья.
	2

	Тема 11. Виды и способы распиловки бревен.
	Виды и способы распиловки бревен. Индивидуальная распиловка. Групповая распиловка. Распиловка бревен в развал. Распиловка бревен с брусовкой.
	2

	Тема 12. Понятие о поставах.
	Понятие о поставах. Постав пил. Поставы развальный и Брусовой.
	2

	Тема 13. Объемный, посортный и спецификационный выход пилопродукции.
	Объемный, посортный и спецификационный выход пилопродукции.
	2

	Тема 14. План раскроя пиловочного сырья.
	План раскроя пиловочного сырья. Баланс древесины при раскрое. Комплексное использование сырья и безотходная технология.
	2

	Тема 15. Склад сырья лесопильного завода.
	Общая характеристика складов. Приемка сырья. Типы штабелей при хранении сырья.    Плотные   штабеля. Плотнорядовые штабеля. Выгрузка сырья из воды и средств сухопутного транспорта. Подъемно-транспортное оборудование на складах сырья.
	2

	Тема 16. Сортировка бревен.
	Тепловая обработка. Бассейны естественные и искусственные. Окорка бревен. Станки ОК-66М, ОК63-1, станки OK80-I и ОК100-1, ОК40-1.
	2

	Сортировочные линии
	
	

	Тема 17. Технологический процесс.
	Понятие о производственном и технологическом процессах. Вспомогательные операции. Классификация технологических процессов. Технологические операции и оборудование.
	2

	Тема 18. Оборудование лесопильного цеха.
	Оборудование лесопильного цеха.
	2

	Тема 19. Выбор станков.
	Выбор станков в зависимости от размеров и качества сырья, способа распиловки и экономической выгоды применения тех или других станков.
	2

	Тема 20. Лесопильные рамы.
	Классификация. Техническая характеристика. Просвет пильной рамки. Высота хода пильной рамки. Скорость вращения коленчатого (коренного) вала рамы, Мощность привода. Посылка.
	2

	Тема 21. Конструкция лесопильных рам.
	Конструкция лесопильных рам.
	2

	Тема 22. Впередирамные механизмы.
	Впередирамные механизмы. Продольные цепные конвейеры, сбрасыватели, тележки для зажима и поддержания бревен. Устройство.
	2

	Тема 23. Механизмы перед рамой второго ряда.
	Перед рамой второго ряда (распиловка бруса)- роликовые конвейеры с манипуляторами для ориентации брусьев по поставу и подачи их в раму, светотеневые аппараты. Устройство.
	2

	Тема 24. Позадирамные механизмы.
	Позадирамные механизмы. Направляющие аппараты, роликовые конвейеры для продольного перемещения бруса и досок, разделительные устройства для обрезных и необрезных досок, брусоперекладчики и сбрасыватели досок.
	2

	Тема 25. Подготовка рамы к работе.
	Подготовка рамы к работе: устранение неполадок, обнаруженных при наружном осмотре; принимают от пилоправ-цуй мастерской пилы и устанавливают в раму; проверяют устойчивость пильной рамки в направляющих; смазывают направляющие пильной рамки и подшипники верхней и нижней головок шатуна; проверяют, не оставлен ли какой-либо инструмент (гаечные ключи, молоток и пр.) на движущихся частях рамы; верхние передние ворота закрывают и закрепляют стопором; дают сигнал (звонок) в нижний этаж для предупреждения о пуске рамы.
	2

	Тема 26. Основные правила работы на лесопильных рамах.

	Основные правила работы на лесопильных рамах.
	2

	Тема 27. Правила по соблюдению технологии распиловки.
	Правила по соблюдению технологии распиловки: установка и заправка бревен в раму. Требования к качеству распиловки: пороки обработки — кривизна и крыловатость досок, волнистый пропил, зарезание досок или бруса, неправильная толщина выпиливаемой продукции, большая величина неровностей на пластях пиломатериалов.
	2

	Тема 28. Круглопильные станки для распиловки бревен.
	Классификация станков: однопильные и многопильные круглопильные станки Круглопильные станки  для распиловки бревен и станки для распиловки брусьев. Круглопильный станок тяжелого типа ЦДТ6-4. Многопильный станок Ц12Д-1 предназначен для распиловки брусьев толщиной 80... 180 мм. Производительность круглопильных станков с тележкой.
	2

	Тема 29. Ленточнопильные станки для распиловки бревен.
	Вертикальные и горизонтальные ленточнопильные станки.  Ленточнопильные станки. Вертикальные ленточнопильные станки предназначены для распиловки крупномерного, преимущественно  низкокачественного, сырья и бревен ценных пород. Ленточнопильные станки ЛБ125-1 и ЛБ150-1.
	2

	Дифференцированный зачет
	
	2

	
	Всего 
	60




Тесты для проверки теоретических знаний 

Контроль знаний обучающихся проводится в форме дифференцированного зачета при помощи оценки знаний и умений выполнения обучающимися тестовых заданий при самостоятельной работе.

Тест:
Вопрос №1: Для чего предназначена буксовка?
      А) для поднятия пильной рамки в крайнее верхнее положение
      Б) для быстрого останова коренного вала
      В) для поднятия и опускания верхних вальцов

Вопрос №2: Для чего предназначена установочная линейка?
       А) для проверки уклона пил
       Б) для проверки правильности установки пил в пильной рамке
       В) для натяжки рамных пил

Вопрос №3:Для чего служит привод подъема ворот?
       А) для опускания воротницы с вальцом
       Б) для подъема воротницы с вальцом
       В) для подачи распиливаемого бревна в лесопильную раму

Вопрос №4: Для чего предназначены шатуны?
       А) для приведения во вращение коренного вала
       Б) для быстрого останова коренного вала
       В) для соединения коренного вала с верхней траверсой пильной рамки

Вопрос №5: Для чего предназначен привод верхних вальцов?
        А) для передачи вращательного движения с нижних вальцов на верхние
        Б) для прижима распиливаемого бревна
        В) для преобразования вращательного движения в возвратно-поступательное движение пильной рамки

Вопрос №6: Каким образом производится натяжка цепных контуров?
         А) Перемещением привода на салазках
         Б) натяжными роликами при помощи винтов
         В) перемещением электродвигателя на салазках

Вопрос №7: Каким зазором обеспечивается нормальная работа подшипников нижних вальцов?
          А) 0,2 мм
          Б) 0.4 мм
          В) 0.5 мм

Вопрос № 8: Для чего предназначены струбцины в пильной рамке?
          А)  для стяжки постава пил
          Б)  для натяжки пил
          В) для подъема пильной рамки в крайнее верхнее положение

Вопрос № 9: Каким должен быть зазор между тормозной лентой и маховиком7
          А)  5 мм
          Б) 10 мм
          В) 8 мм
Вопрос 10: Каким должен быть максимальный нагрев подшипников, ползунов и направляющих пильной рамки лесопильной рамы?
          А) 60 градусов
          Б) 55 градусов
          В) Не регламентируется

Ключи к ответам.

	№  вопроса
	Варианты ответов

	
	А
	Б
	В

	1
	+
	
	

	2
	
	+
	

	3
	+
	+
	

	4
	
	
	+

	5
	
	+
	

	6
	
	+
	

	7
	
	
	+

	8
	+
	
	

	9
	
	+
	

	10
	
	+
	




Оценка индивидуальных образовательных достижений по результатам дифференцированного зачета в форме тестов производится в соответствии с универсальной шкалой (таблица).

	Сумма баллов
	% выполнения заданий
	оценка

	5 баллов
	90-100
	Отлично

	4 балла
	70-89
	Хорошо

	3 балла
	50-69
	Удовлетворительно

	1-2 балла
	менее 50
	Неудовлетворительно



Перечень тестовых вопросов позволяет проверить и объективно оценить знания и умения обучающихся.
Ответы на тестовые вопросы оценивается таким образом:
- оценка «2» ставится в том случае, если ответы на вопросы неверны в большинстве своем, допущены фактические ошибки, отвечающий явно не знает ответ на поставленный вопрос.
- оценка «3» ставится, если обучающийся формально ответил на поставленные вопросы, не достиг нужной глубины и полноты в понимании поставленного вопроса.
- оценка «4» означает правильные ответы, в котором допущены те или иные нюансы.
- оценка «5» - абсолютно правильные ответы на все поставленные вопросы.
Итоговым контролем освоения обучающимися дисциплины является дифференцированный зачет в письменной форме.




































Условия реализации учебной дисциплины

Материально-техническое обеспечение 
Рабочая программа дисциплины реализуется в учебном кабинете специальных дисциплин 

Оборудование учебного кабинета:
· рабочее место преподавателя;
· посадочные места обучающихся;
· классная доска меловая;
· шкафы для учебных пособий;
Комплект плакатов «Технология работ по профессии»

Технические средства обучения
Ноутбук с лицензионным программным обеспечением;
Мультимидийный проектор с экраном

Информационное обеспечение обучения

Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет ресурсов, дополнительной литературы. 

Основной источник:
1. Амалицкий В.В. Деревообрабатывающие станки и инструменты: Учебник для сред. Проф. образования / В.В. Амалицкий. – М.: ИРПО: Издательский центр «Академия», 2019

Интернет ресурс:
http://bookre.org/reader
http://ebooks.grsu.by
http://all-for-school.ru

Дополнительные источники:

1. Копейкин А.М., Дерягин Р.В. Технология лесопильно-деревообрабатывающих производств. – Вологда: ВоГТУ, 2023
2. Прокофьев Г.Ф. Пиление древесины на лесопильных рамах и повышение его эффективности в вопросах и ответах /                     Г.Ф. Прокофьев, Н.Ю. Микловцик. – Архангельск: Сев. (Аркт.) фед. ун-т, 2021
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		Формулировка и содержание ТЗ
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		Движение резца перпендикулярно волокон это?

1. Резание вдоль волокон

2. Резание поперек волокон

3. Резание в торец
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		К какому виду пилопродукции относятся пиломатериал толщиной до100мм и шириной более двойной толщины?

1. Бруски

2. Доски

3. Брусья

4. Шпалы
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		Пилозаготовки это?

1. Продукция, получаемая из бревен и кряжей путем деления (раскроя) их пилами

2. Продукция, получаемая при раскрое пиломатериалов
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		Самая широкая часть пиломатериала это?

1. Пласть

2. Кромка

3. Торец



		5

		Бокавая часть бревна, оставшаяся при распиловке досок это?

1. Обапол

2. Кромка

3. Пласть
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		Расшифруйте обозначение пиломатериала и назовите его 50х50х200?

1.  Шпала

2. Брусок

3. Брус
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		При каком способе распиловки, бревно распиливают на несколько необрезных досок?

1. При распиловке вразвал

2. При круговом способе

3. При секторном способе
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		Процентное отношение объема полученной продукции к объему распиленного сырья это?

1. Посортный выход

2. Полезный выход

3. Спецификационный выход



		9

		Пилением называют?

1. Резание древесины пилами с помощью разделения ее на части

2. Обработка поверхности прямолинейным резанием ножа
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		Процесс резания, при котором производится обработка древесины путем прямолинейного движения резца вдоль волокон, называется?

1. Долблением

2. Строгание

3. Фрезерование
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1 Движениерезцаперпендикулярноволоконэто?

1. Резаниевдольволокон

2. Резаниепоперекволокон

3. Резаниевторец

2 Ккакомувидупилопродукцииотносятсяпиломатериалтолщинойдо100мми

ширинойболеедвойнойтолщины?

1. Бруски

2. Доски

3. Брусья

4. Шпалы

3 Пилозаготовкиэто?

1.Продукция,получаемаяизбревеникряжейпутемделения(раскроя)ихпилами

2.Продукция,получаемаяприраскроепиломатериалов

4 Самаяширокаячастьпиломатериалаэто?

1.Пласть

2.Кромка

3.Торец

5 Бокаваячастьбревна,оставшаясяприраспиловкедосокэто?

1.Обапол

2.Кромка

3.Пласть

6 Расшифруйтеобозначениепиломатериалаиназовитеего50х50х200?

1.Шпала

2.Брусок

3.Брус

7 Прикакомспособераспиловки,бревнораспиливаютнанескольконеобрезныхдосок?

1.Прираспиловкевразвал

2.Прикруговомспособе

3.Присекторномспособе

8 Процентноеотношениеобъемаполученнойпродукциикобъемураспиленногосырья

это?

1.Посортныйвыход

2.Полезныйвыход

3.Спецификационныйвыход

9 Пилениемназывают?

1.Резаниедревесиныпиламиспомощьюразделенияееначасти

2.Обработкаповерхностипрямолинейнымрезаниемножа

10 Процессрезания,прикоторомпроизводитсяобработкадревесиныпутем

прямолинейногодвижениярезцавдольволокон,называется?

1.Долблением

2.Строгание

3.Фрезерование


