ФЕДЕРАЛЬНАЯ   СЛУЖБА   ИСПОЛНЕНИЯ   НАКАЗАНИЙ 

федеральное казённое профессиональное  образовательное учреждение  № 142
РАЗРАБОТКА УРОКА ПО ПРЕДМЕТУ: 

«ТЕХНОЛОГИЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ ШВЕЙНЫХ ИЗДЕЛИЙ»
На тему: «Обработка кармана с клапаном и одной обтачкой.»
Выполнил: Седова Л.И. мастер производственного обучения 

                              I квалификационной категории 
Тема урока: Обработка кармана с клапаном и одной обтачкой.
Задачи урока: Формирование знаний о разновидностях и назначением прорезных                      

                         карманов.
Цели:
Образовательная: 
· ознакомить обучающихся с видами прорезных карманов и с областью применения.
Развивающая: 

· способствовать развитию познавательного интереса.
Воспитательная: 
· совершенствовать эстетические взгляды, способствовать развитию   

  творческих способностей личности.
Тип урока: усвоение новых знаний

Методы обучения: беседа;

                                  рассказ-объяснение;

                                  демонстрация наглядных пособий.

Форма работы: фронтальная.

Дидактические средства: Экран, проектор, компьютер с презентацией.
Оборудование: ПК, проектор. 
Наглядные пособия: стенд с образцами  прорезных карманов.
На  доске выписаны детали кроя: 
1) основная деталь – 1 дет. 18х18см.
 2) клапан (осн. ткань) – 1 дет. 10х17см.

3) подклапан (осн. ткань или подкладочная) – 1 дет. 10х17см.

4) клеевая на подклапан – 1 дет. 10х15см.

 5) обтачка из (осн. ткань) – 1 дет. 3х15см.

6) клеевая для обтачки  – 1 дет. 3х15см.

7) подзор (осн ткань) – 1 дет. 5х15см.

8) мешковина (подкл. ткань) – 2дет. 15х15см.  
                                                     1дет. 30х15см.    
9) долевик (из клеевой ткани)- 1 дет. 5х15см                                                       
   Ход урока
I. Организационный момент – 10мин.
1. Приветствие.

2. Отметка явки.

3. Проверка готовности к уроку.

4. Проверка организации рабочих мест.

5. Сообщение темы и целей урока. 
II. Актуализация знаний – 15мин.
 (самоподготовка прошедшего материала по конспекту – 5мин.)
- Из какой ткани изготавливаются брюки?

- Какие бывают брюки по форме?

- Из каких деталей кроя состоят брюки? 

- Чем можно обработать верхний срез брюк?

- Как называется деталь застёжки в мужских брюках?
- Как называются внутренние швы?

- Как называются внешние швы в мужских брюках?

- Назовите срезы в деталях кроя.

III. Объяснение нового материала – 45мин.

(вступительное слово преподавателя)

1. ВОПРОС: Где используют карманы?
                Прорезные карманы широко применяют при выполнении любых изделий - платьев, костюмов, блузок, брюк, юбок, рубашках и т.д. Они являются важным декоративным украшением одежды.

               Форма карманов меняется в зависимости от перемены моды. Линия разреза кармана зависит от фасона может быть горизонтальной, вертикальной, наклонной или фигурной. Вход в карман может быть обработан обтачкой, клапаном, листачкой.
Это, казалось бы, несложная деталь существенно меняет внешний вид изделия.
               Карманы должны сочетаться с воротником и манжетами. 

 Хорошо подобранный фасон кармана делает одежду нарядной и удобной в носке. Карманы можно украсить строчкой, защипами, складками, бейкой, рюшей, кружевом и т.д.

   Различают следующие виды карманов: 

Накладные – с цельнокроеным отворотом, с отрезным, с фигурным и т.д.

Прорезные -  в рамку, в листачку с настрачными концами и со втачными концами, с клапаном и одной обтачкой, двумя обтачками.

Прорезные в подкладах пиджака.  

В боковом шве. 
Фигурные карманы полуавальные, с пришивными отворотами, с бантиками и обтачками  особенно украшают детскую одежду. Застёгиваться они могут на пуговицы, кнопки, молнии. Расположение их в швах, складках делает их не видимыми. 
Полезные советы: При моделировании изделия с карманом, следует помнить, что вход в карман должен располагаться на уровне линии бёдер.

Независимо от внешнего вида карманов они имеют одноимённые детали: мешковину (из одной или двух частей), обтачки (одну или две), подзор, долевик.

Карман намечают в виде прямоугольника, основные стороны которого определяют длину и ширину прорези кармана.
Мешковина. Её вырезают чаще всего из одной детали. Размеры её: ширина д/б равна длине прореза, а высота зависит от выбранной глубины кармана. Припуск на ширину швов по всему контуру принимается равным 1,5см.
Обтачка.  Размеры обтачек(ки) зависит от размера кармана. Припуски на швы по всему контуру составляют 1,5 см.

Долевик. Деталь служит для предохранения кармана от растяжения  в процессе носки, поэтому его соединяют к основной детали с изнаночной стороны до начала обработки кармана. Вырезают долевик из клеевой ткани.
На швейных фабриках карманы обрабатывают на полуавтомате 215-го класса.
Технология обработки кармана с клапаном и одной обтачкой
Переписать с доски детали для обработки кармана с клапаном и одной обтачкой.
!!(У каждого обучающегося на рабочем столе расположены детали кроя) 

Обработка клапана: 

1. Продублировать подклапан с помощью клеевой;

2. Сложить клапан с подклапаном лицо + с лицом, срезы уровнять, сколоть булавками, сметать прямыми стежками длина стежков 0,3-0,5см., образуя посадку в уголках.

3. Обтачать ш.ш. 0,5см. со стороны подклапана, частота стежков 3-4 в одном  см.
4. Удалить стежки смётывания, высечь в уголках, вывернуть на лицевую сторону, выправить уголки.
5. Выметать край клапана со стороны подклапана с образованием канта 0,2 см. из основной детали шириной 0,1-0,2см.
6. Приутюжить клапан, применяя проутюжильник со стороны подклада.
7. Проложить по краю клапана отделочную строчку ш.ш. предусмотренной по модели.
8. Удалить нитки вымётывания.

9. Отутюжить клапан в готовом виде.

10. Наметить линию притачивания со стороны подклапана.
Обработка обтачки: 
1. Продублировать 1\2 часть обтачки с изнаночной стороны.

2. Заутюжить обтачку изнанкой внутрь.

3. Наметить линию притачивания обтачки, отложив от сгиба ширину обтачки по модели (0,5, 0,7, 1,0см.).
Обработка мешковины: 
1. Срез подзора предварительно можно обметать.

2. Подзор наложить на мешковину, верхние срезы уровнять, нижний срез подогнуть внутрь на 0,5см. и настрочить на мешковину ш.ш 01 – 0,2см. от подогнутого края.

3. Приутюжить.

Обработка кармана:

1. На основной детали наметить место расположения кармана 3-мя основными линиями, одной горизонтальной и двумя вертикальными. А также одна вспомогательная горизонтальная линия на расстоянии друг от друга = ширине обтачки в готовом виде 0,5-0,7см. 
2. С изнаночной стороны проложить долевик так, что бы середина долевика совпадала с серединой линии входа в карман.

3. С лицевой стороны к верхней горизонтальной линией приметать и притачать клапан, совмещая линию притачивания на клапане, с горизонтальной линией. Удалить нитки смётывания.

4. К нижней горизонтальной линией приметать и притачать обтачку
( сгиб обтачки направлен вниз), совмещая линию притачивания на обтачке, с нижней горизонтальной линией на основной детали. Удалить нитки примётывания.

                  Проверить ровноту и симметричность строчек!!! Строчки притачивании клапана и обтачки должны начинаться и заканчиваться на одном уровне
5. Разрезать вход в карман, начиная от середины сначало в одну, а затем в другую сторону, не доходя до строчек 1,5 см., разрезаем на уголки, не доходя до швов 0,1- 0,2см.

6. К шву притачивания клапана притачать подзор с мешковиной.
7. Вторую часть мешковины притачать к обтачке.
8. Вывернуть срезы на изнаночную сторону, выправить и закрепить в уголках у основания двойной машинной строчкой.

9. Выметать карман по периметру длиной стежков 0,5 см., на расстоянии 0,1- 0,2см. от швов притачивания.

10.  Приутюжить, настрочить отделочную строчку по периметру. Выметочные  стежки удалить.

11. Стачать части мешковины с закруглением в уголках ш.ш. 1,0см.
12.  Обметать срезы мешковины.
13. Приутюжить карман в готовом виде с изнанки и с лицевой стороны, выправляя клапан и обтачку.
IV. Заключительная часть – 15мин.
ВОПРОСЫ НА ПОВТОРЕНИЕ:
- Где используются карманы;
- Какие карманы различают по виду;

- От чего зависит форма кармана;
- Где необходимо делать линию входа в карман;
- Чем можно обработать накладные карманы;
- Какие карманы применяются чаще всего в детской одежде;
- Перечислите детали необходимые для обработки прорезного кармана с    

   клапаном и одной обтачкой;
- Расскажите технологию обработки клапана;
- Расскажите технологию обработки обтачки;

- Как обрабатывается мешковина с подзором?

- Сколько и какие линии необходимо начертить на основной детали?

- Как называется деталь предназначенная для укрепления и предотвращения 

  растяжения кармана?
- Последовательность притачивания клапана и обтачки.

- Как правильно разрезать вход в карман? 
- На что обращаем внимание перед разрезанием входа в карман?

V. Подведение итогов урока, анализ, оценка работы обуч-ся – 5мин. 
VI. Домашнее задание: Изучить тему по конспекту.
VII. Уборка рабочих мест.
Инструкционно-технологическая карта

	Наименование операции
	Технические условия

на выполнение операции
	Рисунок

	1.Проверка деталей кроя
	1.Обтачка – 1 деталь из основной ткани, нить основы – вдоль детали; ширина обтачки равна удвоенной ширине рамки плюс припуск на шов притачивания, длина равна длине входа в карман плюс 30 мм

2. Подзор – 1 деталь из подкладочной ткани, нить основы вдоль детали, ширина – 60-70 мм, длина равна длине входа в карман плюс 30-40 мм

3. Подкладка кармана – 1 деталь (может состоять из 2 частей), нить основы – вдоль линии входа в карман (для предохранения от растяжения), длина удвоенной ширине подкладки кармана, ширина равна ширине подзора.

4. Клапан – 1 деталь (обработан)
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	2. Уточнение места расположения кармана
	На основной детали карман намечают тремя основными линиями и одной вспомогательной:

· линия 1 определяет направление кармана,

· линии 2 и 3 ограничивают длину кармана.

· Вспомогательная линия - расстояние до линии, определяющей направление кармана равно удвоенной ширине рамки кармана.

На клапане намечают линию притачивания клапана.
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	3. Притачивание подкладки кармана к обтачке
	Обтачку складывают с подкладкой кармана лицевыми сторонами внутрь и притачивают со стороны обтачки, ширина шва 10 мм.
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	4. Настрачивание подзора на подкладку кармана
	На лицевую сторону подкладки карману укладывают подзор изнаночной стороной вниз, срезы уравнивают, срез подзора подгибают на 10 мм. внутрь и настрачивают подзор на подкладку кармана, ширина шва 1-2 мм.
	[image: image7.jpg]




	5. Притачивание клапана
	На лицевую сторону основной детали к основной линии, определяющей направление кармана, укладывают клапан подклапаном вверх, срезами к вспомогательной линии. Совмещают контрольные линии на клапане и основной детали и притачивают клапан по контрольной линии.
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	6. Притачивание обтачки
	Обтачку укладывают на лицевую сторону основной детали лицевой стороной вниз, срезом встык к строчке притачивания клапана, располагая симметрично относительно боковых сторон клапана, и притачивают швом шириной 5-10 мм., закрепляя строчку в концах. Проверяют правильность притачивания клапана и обтачки с изнаночной стороны.
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	7. Разрезание входа в карман
	Разрезают вход в карман с изнаночной стороны посередине между строчками от центра к концам, не доходя до них на 8— 10 мм и делая рассечки к концам строчек
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	8.Вывёртывание обтачки на изнаночную сторону
	Срезы клапана и обтачки вывертывают на изнаночную сторону. Обтачку выправляют, плотно огибая припуск шва притачивания обтачки к основной детали, образуя рамку шириной 5-10 мм и приутюживают
	

	
	
	

	9. Закрепление рамки кармана
	Выправленную рамку кармана закрепляют машинной строчкой в шов притачивания обтачки
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	10.Закрепление края подкладки кармана с подзором
	Подкладку кармана с настроченным на неё подзором складывают с припуском на шов притачивания клапана, срезы уравнивают, боковые срезы располагают симметрично относительно клапана и притачивают со стороны долевика, в шов притачивания клапана
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	11. Закрепление уголков кармана
	Срезы обтачки слегка подтягивают, угол расправляют и стачивают строго по основанию угла двойной машинной строчкой
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	12. Стачивание подкладки кармана. ВТО кармана
	Срезы подкладки уравнивают и стачивают подкладку швом шириной 10 мм, закругляя строчку в углах. Боковые срезы подкладки кармана обмётывают.

Узел приутюживают.
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