МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ САМАРСКОЙ

ОБЛАСТИ
ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ САМАРСКОЙ ОБЛАСТИ
«СЫЗРАНСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ КОЛЛЕДЖ»

	           СОГЛАСОВАНО

Ведущий инженер конструктор ТО по ГТО АО «Тяжмаш»
________________/ Коктякова Л.А./

«____» _________ 2017 г.
	     УТВЕРЖДАЮ
         Директор ГБПОУ «СПК»

            
              ___________/ О.Н. Шиляева /     
«____» _________ 2017 г.

	
	


ПРОГРАММА 
УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК
среднего профессионального образования

по профессии 18466 Слесарь механосборочных работ
	                                                        Сызрань,                                                                       
	2017 г.


Программа учебной и производственной практик разработана на основе:      

ФГОС по профессии/специальности 151903.02 Слесарь______________________       

                                                                     (код и наименование профессии /специальности )


Разработчик: 
Манонов О.И.   – мастер производственного обучения

РАССМОТРЕНА

на заседании ЦК

Протокол № __ от «___» __________ 20   г.


Председатель ЦК ______________________     /  Апалёнова  Т.Г.  / 
Содержание
	1
	Паспорт программы учебной и  производственной практик
	стр. 4

	2
	Учебная и производственная практики по профессиональным модулям
	стр. 5-15

	3
	Материально-техническое обеспечение учебной и производственной практик
	стр. 16


I. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ 
УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК
1. Область применения программы.
Программа учебной и производственной практик является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС НПО/СПО по профессии/специальности 18466 Слесарь механосборочных работ____________
                                                               (код и наименование профессии НПО/специальности СПО)

в части освоения квалификаций:
Слесарь механосборочных работ___________________________________________
(наименование  квалификаций)
и основных  видов профессиональной деятельности (ВПД): 
1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов.

2. Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов__________________________________________
(указать виды профессиональной деятельности в соответствии с ФГОС НПО/СПО)


2. Цели учебной практики: формирование у обучающихся первичных практических умений. 
Цели производственной практики:  
формирование у обучающихся  профессиональных компетенций в условиях реального производства.

3. Требования к результатам учебной и производственной практик.
В результате прохождения учебной и производственной практик по ВПД обучающийся должен освоить:

	
	ВПД
	Профессиональные компетенции

	1
	Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	ПК 2.1. Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
ПК 2.2.Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов 


4. Формы контроля:

учебная практика – дифференцированный зачет;
производственная практика - дифференцированный зачет.
5. Количество часов на освоение программы учебной и производственной практик.

Всего _1602____  часов, в том числе:
в рамках освоения ПМ.02 «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов» учебная практика  846 часов;

                                                Наименование ПМ

производственная практика  756 часов;

II. УЧЕБНАЯ И ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКИ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНЫМ МОДУЛЯМ
ПМ.02 «Сборка, регулировка и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов»
1. Результаты освоения программы учебной и производственной практик.

Результатом освоения программы учебной и производственной практик являются сформированные профессиональные компетенции:
	Код
	Наименование профессиональной компетенции

	ПК 2.1.
	 Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	ПК 2.2.
	 Выполнять регулировку и испытание сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов 



 
2. Содержание учебной и производственной практик
	Код ПК
	Учебная практика

	
	Наименование ПК
	Виды работ, обеспечивающих формирование ПК
	Объем часов
	Формат практики (рассредоточено/

концентрированно) с указанием базы практики
	Уровень освоения
	Показатели освоения ПК 

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	Вводное занятие.
	3
	
	
	
	

	
	
	Безопасность труда и пожар​ная безопасность в учебных мастерских.
	3
	
	
	
	

	
	
	Экскурсия на предприятие.
	6
	
	
	
	

	
	
	Подготовка заготовок  к разметке.
	12
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Разметка геометрических фигур и контуров плоских деталей с применением различных приёмов.
	
	
	
	2
	

	
	
	Рубка  и вырубание  заготовок различных очертаний из листовой стали.
	12
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Вырубание, прорубание пазов и канавок. Срубание слоя на поверхности детали.
	
	
	
	2
	

	
	
	Правка ручная.
	24
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Правка машинная.
	
	
	
	2
	

	
	
	Гибка  металла пластическим  видом деформации.
	
	
	
	2
	

	
	
	Гибка  растяжением.
	
	
	
	2
	

	
	
	Разрезание металла ручной ножовкой.
	18
	
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Разрезание листового металла ручными ножницами.
	
	
	
	2
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов

	Разрезание металла механическим способом.
	
	
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Опиливание наружных плоских поверхностей.
	30
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Опиливание  криволинейных поверхностей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Опиливание наружных и внутренних углов.
	
	
	
	2
	

	
	
	Опиливание сложных или фасонных поверхностей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Опиливание углублений, отверстий, пазов и выступов.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сверление отверстий ручным инструментом.
	24
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Сверление механизированным инструментом
	
	
	
	2
	

	
	
	Обработка отверстий зенкованием и зенкерованием.
	
	
	
	2
	

	
	
	Развёртывание отверстий.
	
	
	
	2
	

	
	
	Изготовление слесарного крейцмейселя.
	18
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Изготовление раздвижного ножовочного станка для ручной слесарной ножовки.
	
	
	
	2
	

	
	
	Изготовление слесарного молотка с квадратным бойком.
	
	
	
	2
	

	
	
	Нарезание наружной резьбы.
	18
	Концентрирован-

но


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Нарезание внутренней резьбы.
	
	
	
	2
	

	
	
	Нарезание резьбы механизированным инструментом.
	
	
	
	2
	

	
	
	Склёпывание деталей заклёпками с полукруглыми головками.
	12
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Склёпывание деталей заклёпками с потайными головками.
	
	
	
	2
	

	
	
	Разметка деталей с одной установки.
	18
	
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Разметка с поворотом и установкой детали в несколько положений.
	
	
	
	2
	

	
	
	Точная разметка
	
	
	
	2
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	1

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Проверочная работа:

«Изготовление ключа для круглых шлицевых гаек».
	6
	
	Учебно – производственная мастерская


	3
	

	
	
	Распиливание прямоугольных отверстий.
	30
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Распиливание фасонных отверстий.
	
	
	
	2
	

	
	
	Пригонка деталей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Припасовка деталей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Обработка деталей пакетом и в кондукторе.
	
	
	
	2
	

	
	
	Изготовление двустороннего гаечного ключа с открытым зёвом.
	24
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Изготовление плоскогубцев.
	
	
	
	2
	

	
	
	Изготовление боковых кусачек (острогубцев)
	
	
	
	2
	

	
	
	Термическая обработка и оксидирование.
	
	
	
	2
	

	
	
	Шабрение плоских поверхностей.
	18
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Шабрение поверхностей сопряжённых под различными углами.
	
	
	
	2
	

	
	
	Шабрение криволинейных поверхностей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Притирка разъёмных и подвижных соединений различными способами.
	12
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Доводка инструментов и деталей машин различными методами.
	
	
	
	2
	

	
	
	Пайка и лужение деталей мягкими припоями.
	12
	
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Склеивание деталей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Обработка деталей на токарных станках.
	24
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Обработка деталей на фрезерных станках.
	
	
	
	2
	

	
	
	Обработка деталей на плоскошлифовальных станках.
	
	
	
	2
	

	
	
	Обработка деталей на поперечно-строгальных станках.
	
	
	
	2
	

	
	
	Изготовление разметочного циркуля с пружиной.
	42
	
	Учебно – производственная мастерская


	
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	1

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Механизированная обработка деталей для  раздвижного воротка.
	
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Выполнение слесарно-сборочных операций при изготовлении  раздвижного воротка.
	
	
	
	2
	

	
	
	Механизированная обработка деталей для  разметочной струбцины.
	
	
	
	2
	

	
	
	Выполнение слесарно-сборочных операций при изготовлении  разметочной струбцины.
	
	
	
	2
	

	
	
	Механизированная обработка деталей для  ручных тисков с коническим креплением.
	
	
	
	2
	

	
	
	Выполнение слесарно-сборочных операций при изготовлении  ручных тисков с коническим креплением.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка резьбовых соединения.
	54
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Сборка шпилечного соединения.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка шпоночного соединения.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка шлицевого соединения.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка соединений с гарантированным натягом методом запрессовки.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка соединений с гарантированным натягом методом теплового воздействия.
	
	
	
	2
	

	
	
	Подготовка деталей под сварку.
	
	
	
	2
	

	
	
	Заготовительные операции при сборке трубопроводных систем.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборочные операции при сборке трубопроводных систем.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка неразъёмного подшипника скольжения.
	48
	
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Сборка подшипникового узла с разъёмным подшипником скольжения.
	
	
	
	2
	

	
	
	Установка подшипника качения на вал.
	
	
	
	2
	


	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	1

	ПК 2.1
	Выполнять сборку сборочных единиц, узлов и механизмов машин, оборудования, агрегатов
	Установка подшипника качения в корпус.
	
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская


	2
	

	
	
	Сборка и регулировка подшипниковых узлов с радиально-упорными и игольчатыми подшипниками.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка составных валов с помощью жёстких муфт.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка составных валов с помощью полужёстких муфт.
	
	
	
	2
	

	
	
	Сборка составных валов с помощью упругих муфт.
	
	
	
	2
	

	
	
	Подготовка деталей передачи к сборке.
	42
	Концентрированно
	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Установка деталей, имеющих в конструкции ступицу, на вал.
	
	
	
	2
	

	
	
	Межоперационный контроль сборочного процесса.
	
	
	
	2
	

	
	
	Монтаж пар в корпус.
	
	
	
	2
	

	
	
	Установка,  монтаж, регулировка и натяжение деталей передачи.
	
	
	
	2
	

	
	
	Монтаж дополнительных устройств и систем.
	
	
	
	2
	

	
	
	Контроль качества сборки собранного узла.
	
	
	
	2
	

	
	
	Проверка соответствия деталей механизма техническим требованиям при сборке направляющих.
	30
	Концентрированно


	Учебно – производственная мастерская
	2
	

	
	
	Отделка поверхностей направляющих.
	
	
	
	2
	

	
	
	Пригонка по поверхностям  направляющих сопрягаемых деталей.
	
	
	
	2
	

	
	
	Регулирование зазоров в соединении.
	
	
	
	2
	

	
	
	Контроль качества сборки собранного узла.
	
	
	
	2
	

	
	
	Проверочная работа: «Сборка привода цепного конвейера с открытой клиноремённой передачей и одноступенчатым горизонтальным цилиндрическим редуктором».
	6
	
	Учебно – производственная мастерская
	3
	


	Производственная практика

	Виды работ, обеспечивающих формирование ПК
	Объем часов
	Уровень освоения
	Формат практики (рассредоточено/
концентрированно) с указанием базы практики
	Показатели 
освоения ПК

	8
	9
	10
	11
	12

	1.Городской центр занятости – встреча с сотрудниками центра занятости по вопросам изучения рынка труда предприятий города
	6
	2
	Концентрированно.  
	

	2.Предприятия различных форм собственности, встреча с потенциальными работодателями, социальными партнерами и представление резюме и портфолио обучающихся по профессиям
	6
	2
	Концентрированно
	

	3.Кадровая служба предприятия – работа со специалистами службы по документальному сопровождению производственной  практики
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	4.Изучение требований охраны труда и пожарной безопасности на предприятии по профессии
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	5.Представление обучающихся членам рабочего коллектива на рабочих местах предприятия. Ознакомление с условиями труда и требованиями производственной дисциплины
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	6.Изучение станков, оборудования и приспособлений на конкретном рабочем месте и прохождение инструктажа с оформлением документов по охране труда
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	7.Ознакомление с предприятием и инструктаж по охране труда и пожарной безопасности
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	8.Ознакомление с назначением и устройством редуктора пескомет дробилка. Пр.раб. Сборка корпуса пескомет -дробилки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	9.Изготовление детали редуктора дробилки. Пр.раб. Сборка валов редуктора дробилки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	10.Сборка узлов редуктора пескомет – дробилки. Пр.раб. Установка подшипников редуктора
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	11.Ознакомление с техническими условиями гидротурбины. Пр.раб. Подготовка деталей корпуса гидротурбины
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	12.Сборка узлов гидротурбины. Пр.раб. Сборка корпуса гидротурбины
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	13.Подготовка и проверка деталей корпуса бункера. Пр.раб. Разметка, зачистка и сверление
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	14.Сборка узлов корпуса бункера. Пр.раб. Сборка задней стенки бункера
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	15.Подготовка деталей корпус бункера к прихватке. Пр. раб. Подготовка, зачистка и установка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	16.Прихватка корпуса бункера. Пр.раб. Прихватка и подгонка корпуса бункера
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	17.Ознакомление с передовыми приемами сборки узлов циклона Ø 2800. Пр.раб. Сборка узлов циклона Ø 2800
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	18.Ознакомление с техническими условиями на общую сборку мельницы молотковой, технология общей сборки. Пр.раб.  Общая сборка сепаратора
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	19.Участие в общей сборке мельницы молотковой. Пр.раб. Подготовка деталей к сборке
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	20.Монтаж узлов среднеходной мельницы МВС-90А. Пр.раб. Нарезание резьбы и закрепление болтов
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	21.Общая сборка корпуса мельницы молотковой. Пр.раб. Подгонка и прихватка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	22.Общая сборка корпуса бункера. Пр.раб. Зачистка, подгонка и прихватка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	23.Участие в общей сборке сепаратора 2850/800. Пр.раб. Сборка и установка вала
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	24.Общая сборка редуктора дробилки. Пр.раб. Подгонка и сборка лопасти дробилки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	25.Общая сборка гидротурбины. Пр.раб. Сверление, нарезание резьбы и сборка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	26.Монтаж узлов конвейера ленточного. Пр.раб. Монтаж и крепление пластин
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	27.Общая сборка и контроль конвейера ленточного. Пр.раб. Сборка конвейера ленточного
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	28.Ознакомление с правилами испытания машин, испытательным участком. Пр.раб. Сборка насоса
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	29.Подготовка машины к испытаниям: установка и выверка ее на испытательном стенде. Пр.раб. Испытание насоса
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	30.Участие в испытании узлов на холостом ходу. Подготовка и испытание токарного станка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	31.Испытание собранной машины и ее узлов под нагрузкой.. Пр.раб. Испытание редуктора 
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	32.Проверка точности параметров работы машины. Пр.раб. Проверка на точность станка токарного
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	33.Подготовка деталей редуктора к сборке. Произ.работ, зачистка, промывка, просушка и укомплектование
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	34.Подгонка и укомплектовка деталей редуктора к сборке. Пр.работ, зачистка, разметка и сверление
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	35.Запрессовка зубчатой шестерни. Пр.р., подгонка и запрессовка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	36.Запрессовка подшипников в корпусе редуктора. Пр. раб. подгонка, подборка и запрессовка подшипников
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	37.Запрессовка подшипников на валах для редукторов. Пр.раб. подгонка, смазка и запрессовка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	38.Сборка корпуса редуктора. Пр.раб. сверление, нарезание резьбы
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	39.Сборка корпуса редуктора. Пр.раб. опиливание, развертывание и запрессовка вкладышей
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	40.Установка валов в сборе в корпусе редуктора. Пр.раб. зачистка, смазка, подгонка и застопорение
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	41.Сборка редуктора. Пр.раб. установка прокладки, затяжка и заправка смазочного масла
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	42.Проверка и испытание на стенде редуктора. Пр.раб. проверка всех параметров
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	43.Ознакомление с предприятием. Инструктаж по технике безопасности и пожарной безопасности на предприятии
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	44.Ознакомление с назначением и устройством собираемых узлов. Инструктаж по организации рабочего места и безопасности труда. Пр.раб. Подготовка инструментов, рабочего места и ознакомление и тех.процессом
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	45.Отделка и упаковка изделий. Пр.раб. укомплектовка, смазка и упаковка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	46.Стопорение резьбовых соединений. Пр.раб. стопо рение резьбовых соединений у конвейера ленточного
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	47.Сборка болтовых соединений. Пр.раб. нарезание резьбы и крепление крышки мельницы шаровой
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	48.Сборка шпилечного соединения. Пр.раб. изготовление и установка шпильки в корпус деталей
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	49.Сборка шпоночных соединений. Пр.раб. изготовление и установка на валах   шпонок
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	50.Сборка шлицевых соединений. Пр.раб. сборка коробки передач
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	51.Сборка конусных соединений. Пр.раб. сборка дробилки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	52.Сборка трубных соединений. Пр.раб. соединение труб на фланцах
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	53.Испытание трубопровода. Пр.раб. наружный осмотр, затягивание гаек фланцевых соединений и отстукивание для определения трещин
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	54.Соединение деталей сваркой. Пр.раб. сборка и прихватка крышки Ш-16
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	55.Соединение деталей сваркой. Пр.раб. Сборка и прихватка деталей гидротурбины
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	56.Соединение деталей сваркой. Пр.раб. сборка и прихватка деталей конвейера ленточного
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	57.Соединение деталей клепкой. Пр.раб. склепывание деталей конвейера
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	58.Соединение деталей склеиванием. Пр.раб. склеивание накладки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	59.Соединение деталей с гарантированным натягом. Пр.раб. соединение деталей мельницы
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	60.Установка вала на опорах. Контроль и установка вала на опорах мельницы шаровые
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	61.Сборка муфты. Пр.раб. сборка постоянной муфты
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	62.Сборка муфты. Пр.раб. сборка сцепной муфты
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	63.Сборка муфты. Пр.раб. установка кулачковой сцепной муфты
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	64.Сборка подшипников. Пр.раб. Сборка неразъемных подшипников скольжения
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	65.Сборка подшипников. Пр.раб. сборка разъемных подшипников
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	66.Сборка подшипников. Пр.раб. сборка узлов с подшипниками качения
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	67.Применение при сборке уплотняющих устройств подшипников. Пр.раб. сборка с помощью фетрового  (войлочного) уплотнителя
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	68.Пр.раб. сборка с помощью кольцевых зазоров
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	69.Пр.раб. сборка подшипника при помощи уплотнителя манжетного типа
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	70.Сборка узлов с поступательно движущимися деталями. Пр.раб. шабрение станины токарного станка с суппортом.
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	71.Пр.раб. проверка прямолинейности нижних направляющих суппорта
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	72.Пр.раб. проверка прямолинейности, параллельности и спиральной изогнутости при помощи универсального мостика
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	73.Сборка механизмов в передаче вращательного движения. Пр.раб. сборка плоскоременной передачи
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	74.Сборка шкивов. Пр.раб. изготовление и сборка звена 14-15
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	75.Балансировка деталей. Пр.раб. балансировка шкивов, зубчатых колес, валов и барабанов
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	76.Сборка цепных передач. Пр.раб. сборка среднеходной мельницы
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	77.Монтаж цепей на звездочки. Пр.раб. сборка конвейера
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	78.Сборка цилиндрических зубчатых передач. Пр.раб. запрессовка на валу зубчатого колеса
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	79.Сборка конических зубчатых передач. Пр.раб. сборка и установка на валу
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	80.Сборка редуктора. Пр.раб. проверка конических зубчатых передач
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	81.Сборка червяных передач. Пр.раб. сборка рулевой колонки
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	82.Сборка винтовых механизмов. Пр.раб. сборка поперечного суппорта токарного станка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	83.Пр.раб. подгонка и сборка суппорта токарного станка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	84.Сборка кривошипно-шатунного механизма. Пр.раб. проверка и сборка шатуна
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	85.Пр.раб. сборка поршневой группы
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	86.Сборка эксцентрикового механизма. Пр.раб. подгонка и установка диска на кривошипный вал
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	87.Сборка кулисных механизмов. Пр.раб. изготовление и сборка спиральной камеры
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	88.Сборка храпового механизма. Пр.раб. установка валы в подшипниках и соединение рычага с собачкой
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	89.Сборка механизмов приводов. Пр.раб. изготовление и сборка индивидуального привода
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	90.Сборка гидропривода. Пр.раб. изготовление и сборка гидропривода станка
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	91.Сборка насоса. Пр.раб. сборка шестеренчатого насоса
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	92.Пр.раб. сборка лопастного насоса
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	93.Пр.раб. сборка горизонтальных трехпоршневых насосов
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	94.Изготовление и сборка предохранительного клапана
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	95.Изготовление и сборка напорного золотника
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	96.Изготовление и сборка золотникового устройства
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	97.Проверка и установка реле давления
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	98.Изготовление и сборка пневматического привода
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	99.Изготовление и сборка поршневого привода
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	100.Изготовление и сборка воздухораспределительного крана с установкой
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	101.Изготовление и установка воздухораспределительного устройства для поворотных приспособлений
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	102.Изготовление и установка регулятора давления
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	103.Изготовление и сборка пневмогидравлического привода
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	104.Регулировка узлов и проверка их взаимодействия
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	105.Сборка заточного станка и пуск
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	106.Сборка циклон Ø 2800 (цилиндр)
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	107.Сборка и контроль циклон Ø 2800
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	108.Сборка циклон Ø 2800 (расширитель)
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	109.Сборка крышки подшипника
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	110.Сборка обочейки 1239
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	111.Сборка опоры 1355
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	112.Сборка сектора 1344
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	113.Сборка полукольца 1345
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	114.Сборка конуса 1346
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	115.Сборка патрубки 1344
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	116.Сборка ребра 1344
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	117.Сборка фланца 1344
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	118.Сборка лапки 1242
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	119.Сборка крышки 1242
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	120.Пробная квалификационная работа
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	121.Сборка боковины 1242
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	122.Сборка основания 1242
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	123.Сборка питателя  2601
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	124.Сборка балки 5031
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	125.Сборка затвора штыковой
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	

	126.Дифференцированный зачёт: «Сборка роликоопоры (тяга) 1325»
	6
	2
	Концентрированно.  ОАО «Тяжмаш»
	


III. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИК

Реализация программы учебной практики предполагает наличие специального оборудования (указать по каждой учебно-производственной мастерской, лаборатории и пр.).
Учебно-производственная мастерская «Слесарная»______________









наименование
Оснащение:

1.Оборудование: станок заточной, верстаки слесарные, тиски.  

2.Инструменты и приспособления:  измерительный – линейки масштабные, штангенциркули, угольники, слесарный – чертилки, кернеры, молотки, киянки,  напильники, зубила, ножовки, круги шлифовальные, бумага наждачная,   комплект инвентаря - для мастерской и индивидуальные  по количеству обучающихся.

3. Средства обучения: инструкционные карты, технологические карты, компьютеры, сканеры, принтеры, модемы, тренажеры, комплект учебно-методической документации.
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