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	ПМ.02  Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях сварного шва.
	288
	
	
	
	
	
	
	
	ОК1-ОК7

ПК: 2.1.-2.6.
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	1.
	Вводное занятие.
Инструктаж по содержанию занятий, организации рабочего места и безопасности труда.

	6
	1
	5
	
	Ознакомление обучающихся с производственным оборудованием, инструментом сварщика, с режимом работы.
Ознакомление с правилами и нормами ТБ, пожарной безопасности и электробезопасности на сварочном посту.
	3
	
	
	ОК1-ОК7
ПК 2.6.

	
	2.
	Ручная дуговая и плазменная сварка  деталей, узлов, конструкций, трубопроводов из конструкционных и углеродистых сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.
	144
	
	
	
	 
	
	
	
	

	
	2.1.
	Приварка различных рёбер жёсткости.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке ребер жесткости. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов. 
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6. 

	
	2. 2.
	Сварка стоек.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке стоек. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	2.3.
	Сварка переходных площадок.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке  переходных площадок. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5. 
 ПК 2.6.

	
	2.4.

	Сварка рам.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке рам. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.5.

	Сварка ограждений.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке ограждений. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.6.

	Сварка решёток.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке решеток. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.7.
	Приварка различного рода косынок, планок к балкам, фермам.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке косынок, планок к балкам, фермам. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	2.8.
	Сварка стыка колонны при укрупнении. 

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке стыка колонны при укрупнении. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.9.
	Сварка монтажного стыка двутавровой балки.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке монтажного стыка двутавровой балки. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.10
	Сварка монтажного стыка подкрановой балки.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке монтажного стыка подкрановой балки. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.11
	Сварка узла фермы с надставкой.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке узла фермы с надставкой. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.12
	Сварка узла фермы с прокладкой.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке узла фермы с прокладкой. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.13
	Сварка узла фермы с накладкой.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке узла фермы с накладкой. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.14
	Сварка поясов ферм.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке поясов ферм. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.15
	Сварка соединения балки перекрытия с колонной.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке соединения балки перекрытия с колонной. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.16
	Сварка каркасов.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке каркасов. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,5
	1,6
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.17
	Сварка листовых конструкций.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке листовых конструкций. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.18
	Сварка корпусных конструкции.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке корпусных конструкций. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.19
	Сварка кузова автомобиля.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке кузова автомобиля. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.20
	Плазменная сварка электрошкафов, рамы велосипеда из нержавеющей стали.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при   плазменной сварке электрошкафов, рам велосипеда из нержавеющей стали. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.21
	Сварка плавящимся электродом кольцевых швов ёмкостей для хранения сыпучих материалов.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке плавящимся электродом кольцевых швов ёмкостей для хранения сыпучих материалов. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.22
	Сварка труб плавящимся электродом без разделки кромок, из углеродистой стали.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке труб плавящимся электродом без разделки кромок, из углеродистой стали.
Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.23
	Сварка труб плавящимся электродом с разделкой кромок, из углеродистой стали.

	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке труб плавящимся электродом с разделкой кромок, из углеродистой стали.
Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	2.24
	Сварка труб с козырьком.
	6
	15мин
	1,45
	4
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  ручной дуговой сварке труб с козырьком. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,7
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.3. 
ПК 1.4.
ПК 2.2. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	
	3.Газовая сварка узлов, деталей и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей, а также простых деталей из цветных металлов и сплавов.
	36
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	3.1.
	Газовая сварка неповоротных стыков труб без разделки кромок из углеродистых сталей.

	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  газовой сварке неповоротных стыков труб без разделки кромок из углеродистых сталей. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.


	
	3.2.
	Газовая сварка поворотных стыков труб с разделкой кромок из легированной стали.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  газовой сварке  поворотных стыков труб с разделкой кромок из легированной стали. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.


	
	3.3.
	Аргонодуговая сварка труб из нержавеющей стали.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при аргонодуговой сварке труб из нержавеющей стали. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	3.4.
	Предварительный и сопутствующий подогрев при сварке деталей с соблюдением заданного режима.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса сварки при  предварительном и сопутствующем подогреве деталей с соблюдением заданного режима. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	3.5.
	Горячая сварка чугунных деталей сложной конфигурации (корпусные детали, блоки и головки цилиндров).
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса  горячей сварки чугунных деталей сложной конфигурации (корпусные детали, блоки и головки цилиндров). Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	3.6.
	Автоматическая сварка в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов и сплавов под руководством электросварщика более высокой квалификации.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при  автоматической сварке в среде защитных газов неплавящимся электродом горячекатаных полос из цветных металлов. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,0
	1,5
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.1. ПК 2.5.  
ПК 2.6.

	
	
	4.Автоматическая и механизированная сварка с использованием плазмотрона средней сложности и сложных аппаратов, узлов, деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых и конструкционных сталей.
	54
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	4.1.
	Сварка полуавтоматом ригелей из конструкционной стали.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке полуавтоматом ригелей из конструкционной стали. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.


	
	4.2.
	Приварка фланцев полуавтоматом.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке полуавтоматом  фланцев.  Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	4.3.
	Приварка патрубков полуавтоматом.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке полуавтоматом  патрубков. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.


	
	4.4.
	Сварка полуавтоматом  балочных конструкций.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке полуавтоматом   балочных конструкций.  Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.


	
	4.5.
	Сварка элементов балочных конструкций полуавтоматом.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке   полуавтоматом элементов балочных конструкций. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.


	
	4.6.
	Сварка решетчатых конструкций полуавтоматом.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке   полуавтоматом  решетчатых конструкций. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	4.7.
	Сварка элементов решетчатых конструкций полуавтоматом.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса при сварке   полуавтоматом элементов решетчатых конструкций. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	4.8.
	Сварка полуавтоматом ёмкостей работающих без давления.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса  при сварке   полуавтоматом ёмкостей работающих без давления. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	4.9.
	Сварка полуавтоматом кузовных деталей автомобиля. 

	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса  при сварке   полуавтоматом  кузовных деталей автомобиля . Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.3. 
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	
	5.Кислородная, воздушно-плазменная резка металлов прямолинейной и сложной конфигурации.
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	ОК1-ОК7



	
	5.1.
	Прямолинейная кислородная резка стальных листов марки 18ХГМ толщиной 20 мм.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса   прямолинейной кислородной резки стальных листов марки 18ХГМ толщиной 20 мм. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.2.
	Ацетиленокислородная резка по шаблонам деталей различной конфигурации листовой стали  марки 18ХГМ толщиной от 5 до 100 мм.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса    ацетиленокислородной резки по шаблонам деталей различной конфигурации листовой стали  марки 18ХГМ толщиной от 5 до 100 мм. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.3.
	Разделительная воздушно-дуговая резка цветных металлов.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса     разделительной воздушно-дуговой резки цветных металлов. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.4.
	Прямолинейная воздушно-плазменная резка низкоуглеродистой стали.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса      прямолинейной воздушно-плазменной резки низкоуглеродистой стали. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.6.
	Прямолинейная воздушно-плазменная резка листов алюминия толщиной 5-20 мм, 20-100 по разметке.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса прямолинейной воздушно-плазменной резки листов алюминия толщиной 5-20 мм, 20-100 по разметке. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.9.
	Кислородно-флюсовая резка деталей из высокохромистых сталей.
	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса кислородно-флюсовой резки деталей из высокохромистых сталей. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	5.10
	Кислородно-флюсовая резка деталей из хромистоникелевых сталей и чугуна.

	6
	30мин
	2,3
	3
	Соблюдение правил техники безопасности и пожарной безопасности при  выполнении сварочных работ. Подготовительно - сварочные работы. Контроль технологического процесса кислородно-флюсовой резки деталей из  хромистоникелевых сталей. Зачистка швов и устранение дефектов в сварных швах. Проверка качества сварных швов.
	3
	2,1
	1,4
	ОК1-ОК7
ПК 1.1. 
ПК 1.2.   
ПК 1.3. 
ПК 1.4. 
ПК 2.4.
ПК 2.5. 
ПК 2.6.

	
	
	Вырезка заготовок сложной конфигурации воздушно-плазменной резкой.
Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Всего часов
	288
	
	
	
	
	
	
	
	



Мастер производственного обучения:                                                                                                                          А.Ф.Фисенко

Старший мастер:                                                                                                                                                              Н.Н.Бачевская

