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УКАЗАНИЯ ПО ВЕДЕНИЮ

КАЛЕНДАРНО-ТЕМАТИЧЕСКОГО ПЛАНА
Календарно-тематический план преподавателя является обязательным документом, способствующим рациональной организации образовательного процесса по дисциплине, обеспечивающим методически правильное планирование выполнения учебной программы в строгой последовательности и увязке со смежными дисциплинами, а также дающим возможность осуществлять систематический контроль  выполнения программы и равномерную загрузку обучающихся. 

В  графе  1  «СР№   занятия» последовательно  проставляются  номера занятий, которые должны соответствовать занятиям, зафиксированным в журнале учебных занятий по соответствующей дисциплине. 

В графе 2 «Вид занятия»указывается вид занятия: «В средних специальных учебных заведениях устанавливаются основные виды учебных занятий, такие, как урок( в том числе комбинированный – КУ), лекция, семинар, практическое занятие, лабораторная работа, контрольная работа, консультация, самостоятельная работа, учебная и производственная практики, выполнение курсовой работы (курсовое проектирование), а также могут проводиться другие виды учебных занятий(п. 24 (Постановление Правительства РФ от 18 июля 2008 г. N 543 "Об утверждении Типового положения об образовательном учреждении среднего профессионального образования);
или тип занятия: усвоение новых знаний;  обобщение и систематизация знаний; совершенствование ЗУ (знаний, умений),   проверка и оценка ЗУ; или формирование ЗУ, или применение ЗУ;
В графе 3 - указывается наименование разделов и тем дисциплины. 

В графе 4 «Количество часов» определяется количество часов, которые необходимо затратить на изучение соответствующих дидактических единиц. Количество времени на одно занятие - 2 часа. 

В графе 5 «Формы контроля знаний» указываются формы проведения контроля знаний обучающихся.

В графе 6указывается название основного учебника или пособия, страницы по учебнику, рекомендуемые обучающимся для самоподготовки.

В графе 7указываются задания,  предназначенные для самостоятельной работы обучающихся и сроки их выполнения. 

Формы контроля:
· опрос (устный и письменный), 

· тестирование, 

· самостоятельная работа, 

· контрольная работа, 

· внеаудиторная  самостоятельная работа, 

· зачет (устный, письменный), 

· домашнее задание, 

· творческое задание, 

· реферат, 

· доклад, 

· диктант, 

· сочинение, 

· отчет по практическому занятию или лабораторной работе, 

· семинар, 

· дифференцированный зачет,

· экзамен,

· Экзамен квалификационный

ПРИМЕЧАНИЕ:

1. Заполнение календарно-тематического плана по дисциплине производится только после тщательного анализа учебной программы, исходя из опыта работы преподавателя. При планировании необходимо предусмотреть  повторение учебного материала,  проведение зачетов и контрольных  работ.

2. Календарно-тематический план составляется на учебный год по семестрам, рассматривается предметно- цикловой комиссией и утверждается заместителем директора по учебной работе.
3. В случае, если в последующие 1-2 учебных года в календарно-тематический план не вносятся существенные изменения, то он повторно рассматривается на заседании ПЦК и утверждается заместителем директора по учебной работе.

4. В зачетку выставляется максимальная учебную нагрузка за семестр с учетом часов на самостоятельную работу.

Календарно-тематический план

ОП*.08 Технология машиностроения
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Распределение времени по видам работы

	№ 

п/п
	Виды работ
	Всего
	1 семестр
	2 семестр

	1
	По учебному плану
	175
	98
	77

	4
	Теоретические занятия
	92
	57
	35

	5
	Лабораторные работы
	-
	-
	-

	6
	Практические занятия
	80
	38
	42

	7
	Контрольные работы
	3
	1
	2

	8
	Самостоятельная работа (в том числе индивидуальный  проект)
	88
	46
	42

	9
	Максимальная нагрузка
	263
	144
	119

	10
	Консультация
	6
	2
	4

	11
	Итоговая аттестация
	Экзамен
	-
	Экзамен


Рассмотрение плана в ПЦК

	На 2018/ 2019 уч. год

Для 3 курса   Группа ТМ 31
	На 20__/ 20__ уч. год

Для 3 курса  группа ТМ 31
	На 20__/ 20__ уч. год

Для _________ курса

группа

	Рассмотрен на заседании ПЦК

Протокол  № 1от 28.08.2018


	Рассмотрен на заседании ПЦК

Протокол _____от_____20__г
	Рассмотрен на заседании ПЦК

Протокол _____от_____20__г

	Председатель ПЦК                  

С.И. Головачев

фамилия полностью        /подпись/
	Председатель ПЦК

/подпись/
	Председатель ПЦК

/подпись/


	№

занятия


	вид занятия
	Наименование разделов и тем

	кол-во часов
	форма контроля знаний
	литература
	самостоятельная работа

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	Раздел 1. Основы технологии машиностроения 5семестр

	1
	лекция
	Производственный процесс машиностроительного предприятия
	2
	
	
	

	2
	лекция
	Технологический процесс машиностроительного предприятия
	2
	
	
	

	3
	лекция
	Точность механической обработки деталей машин
	2
	ПЗ 1
	
	СР 1

	4
	лекция
	Качество поверхностей деталей машин
	2
	ПЗ 2
	
	СР 2

	5
	практическое задание №1
	Контроль качества деталей машин
	2
	ПЗ 3
	
	СР 3

	6
	
	Выбор баз при обработке заготовок
	2
	ПЗ 4
	
	СР 4

	7
	
	Выбор схемы базиров. для деталей различ.классов
	2
	ПЗ 5
	
	СР 5

	8
	
	Определение погрешности базирования 
	2
	ПЗ 6
	
	СР 6

	9
	
	Способы получения заготовок
	2
	ПЗ 7
	
	СР 7

	10
	
	Определение погрешности размеров заготовки
	2
	ПЗ 8
	
	СР 8

	11
	
	Припуски на механическую обработку
	2
	ПЗ 9
	
	СР 9

	12
	
	Расчет припусков на механическую обработку штампованной заготовки
	2
	ПЗ10
	
	СР 10

	13
	
	Расчет припусков на механическую обработку литой заготовки
	2
	ПЗ11
	
	СР 11

	14
	
	Технологичность конструкций машин и деталей
	2
	ПЗ12
	
	СР 12

	15
	
	Проведение технолог.  анализа чертежа детали
	2
	ПЗ13
	
	СР 13

	16
	
	Принципы и правила разработки технологических процессов обработки деталей
	2
	ПЗ14
	
	СР 14

	17
	
	Технологическая документация
	2
	ПЗ15
	
	СР 15

	18
	
	Оформление карт операционного технологического процесса
	2
	ПЗ16
	
	СР 16

	19
	
	Оформление карт операционного технологического процесса
	2
	ПЗ17
	
	СР 17

	20
	
	Оформление карт контроля
	2
	ПЗ 18
	
	СР 18

	Раздел 2. Основы технического нормирования

	21
	2.1
	Классификация затрат рабочего времени
	2
	ПЗ 19
	
	19

	22
	2.2
	Метод нормирования трудовых затрат. Фотография рабочего времени. Хронометраж
	2
	ПЗ 20
	
	20

	Раздел 3 Технология получения типовых поверхностей деталей машин

	23
	31
	Обработка наружных поверхностей тел вращения, отделочные виды обработки наружных поверхностей тел вращения
	2
	
	
	СР 21

	24
	3.1
	Требования, предъявляемые к валам. Заготовки для валов
	2
	
	
	СР 22

	25
	3.1
	Обработка детали на станках с ЧПУ
	2
	
	
	

	26
	3,1
	Обработка детали на универсальном токарном станке
	2
	
	
	

	27
	3.1
	Обработка детали на токарном станке с ЧПУ
	2
	
	
	

	28
	3,2
	Обработка плоских поверхностей
	2
	
	
	

	
	
	Контрольная работа
	2
	
	
	

	Раздел 4 Технология обработки деталей 6 семестр

	29
	4.1
	Технология обработки деталей на универсальных станка
	2
	ПЗ 1
	
	СР 1

	30
	4.2
	Технология обработки деталей на полуавтоматических и автоматических станках
	2
	ПЗ 2
	
	СР 2

	31
	4.3
	Технология обработки деталей на автоматических линиях
	2
	ПЗ 3
	
	СР 3

	32
	4.4
	Технология обработки деталей на станках с ЧПУ
	2
	ПЗ 4
	
	СР 4

	33
	4.5
	Технология обработки деталей на станках с ЧПУ в составе автоматических линий и гибких производственных систем
	2
	ПЗ 5
	
	СР 5

	34
	4.5
	Разработка технологического процесса обработки детали на ГПС
	2
	ПЗ 6
	
	СР 6

	35
	4.6
	Технология обработки деталей на автоматических роторных линиях
	2
	ПЗ 7
	
	СР 7

	36
	4.6
	Изучение состава и работы автоматической роторной линии
	2
	ПЗ 8
	
	СР 8

	37
	
	Контрольная работа
	1
	
	
	

	Раздел 5 Технология сборки машин

	38
	5.1
	Основные понятия о сборке
	2
	ПЗ 9
	
	СР 9

	39
	5.2
	Разборные, неразборные и подвижные соединения
	2
	ПЗ10
	
	СР 10

	40
	5.2
	Получение сборных и неразборных соединений
	2
	ПЗ11
	
	 СР 11

	41
	5.3
	Сборка типовых сборочных единиц
	2
	ПЗ 12
	
	 СР 12

	42
	5.4
	Проектирование технологического процесса сборки
	2
	      ПЗ13,14
	
	      СР 13,14

	43
	5.4
	Разработка технологической схемы сборки изделия
	2
	      ПЗ 15,16
	
	      СР 15,16

	Раздел 6 Технология контроля

	44
	6.1
	Типовые операции контроля деталей и сборочных единиц, испытания изделий
	2
	ПЗ 18
	
	      СР 17,18

	45
	6.2
	Проектирование контрольных операций , составление программы испытаний
	2
	ПЗ 19
	
	      СР 19,20

	
	
	
	
	
	
	

	Раздел 7 Проектирование цехов

	146
	7.1
	Проектирование участка механического цеха
	
	ПЗ 20
	
	СР 21

	
	
	Контрольная работа
	1
	
	
	

	
	
	консультации
	2
	
	
	

	
	
	консультации
	2
	
	
	

	
	
	
	
	Экзамен
	
	


Основная учебно-методическая литература

	№ п/п
	Автор и название учебника/пособия

	1. 
	Клепиков В.В., Бодров А.Н. Технология машиностроения. – 2-е издание – М.: Форум, 2008.– 864 с.: ил.

	2. 
	Технология машиностроения. Часть 2: Проектирование технологических процессов: Учеб. пособие / под. Ред. С.Л. Мурашкина. СПб.: Изд-во Политехнического университета, 2008. – 49с.

	3. 
	Технология машиностроения: сборник задач и упражнений: учеб. пособие / под ред. В.И. Аверченкова и Е.А. Польского. – 2-е издание – М.: ИНФРА-М, 2010. – 288с.


